


 هؼشفی ششوت ػیواى تْثْاى 

 ػیواى ػام ػْاهی ششوت تاتؼِ واسخاًجات تشیي ػاتمِ تا اص یىی تْثْاى ػیواى ػام ػْاهی ششوت•
 ششلی شوال دس ٍ خَصػتاى اػتاى دس وِ هیثاشذ ایشاى اػلاهی جوَْسی وشَس اص خَصػتاى ٍ فاسع

 ( ton cement / year 1.000.000 ) تي هیلیَى یه ػالیاًِ تَلیذ ظشفیت تا تْثْاى شْشػتاى
 . اػت شذُ ٍالغ ، پٌج ٍ دٍ تیپْای اًَاع تا پشتلٌذ خاوؼتشی ػیواى

 ػاخت ػولیات وِ هیثاشذ وشَس ػیواى ّای واسخاًِ تشیي تجشتِ تا اص یىی تْثْاى ػیواى واسخاًِ•
 تْشُ هَسد ػال ّواى هاُ اػفٌذ اص ٍ ، گشدیذ اًذاصی ساُ 1357 شْشیَس دس ٍ آغاص 1351 ػال اص آى

  . گشفت لشاس واهل تشداسی
 آلات هاشیي اص اػتفادُ ٍ واسوٌاى ٍ هٌْذػاى تجشتِ ٍ تخصص ، داًش اص گیشی تْشُ تا واسخاًِ ایي•

 ) هجْض آصهایشگاّْای ٍجَد ّوچٌیي ٍ خَد اٍلیِ هَاد غٌی تؼیاس هؼادى ٍ تَلیذ خظ پیششفتِ
 ػغح افضایش تحمك صهیٌِ ویفی وٌتشل گشٍُ تخصصی تَاى اص اػتفادُ ًْایت دس ٍ ( شیوی ، فیضیه
 تِ اتىا تا ٍ . اػت ًوَدُ فشاّن الوللی تیي ػشصِ دس سا خَد هحصَلات سلاتتی فشآیٌذ تْثَد ٍ ویفی

 ٍ EFQM ، هشاسوت ًظام ) هذیشیتی ًَیي ّای ػیؼتن اػتمشاس ٍ واسوٌاى داًش استماء ٍ افضایش
 ولیِ حمَق سػایت ٍ صیؼت هحیظ حفظ ، اسصشْا تِ دػتیاتی دس تؼضایی ػْن ( ...... ػولىشد هذیشیت
 . اػت ًوَدُ فشاّن ( واسوٌاى ٍ ػْاهذاساى ، وٌٌذگاى تاهیي ، جاهؼِ ) ریٌفؼاى



  ػیؼتن اػتاًذاسد ، ویفیت همَلِ داًؼتي هحَسی تا تْثْاى ػیواى•
  هثتٌی ( Integrated Management System ) یىپاسچِ هذیشیت

 ISO 9001 : 2008  ، ISO 14001 : 2004 ، OHSAS 18001  تش
  اص شذُ حاصل ًتایج وِ اػت دادُ لشاس خَد الذاهات ػشلَحِ سا 2007 :
   : اص اػت ػثاست شذُ گشفتِ ًظش دس توْیذات

   اػتاًذاسد ًوًَِ ٍ تشتش ٍاحذ علائی تٌذیغ ٍ لَح دسیافت•

 خَصػتاى اػتاى وٌٌذُ صادس تَلیذی تشتش ٍاحذ تٌذیغ ٍ لَح دسیافت•
  ػثض صٌؼت لَح دسیافت   •
  EFQM ػتاسُ دٍ تمذیشًاهِ دسیافت•

   ّوجَاس وشَسّای صادساتی تاصاس اص تالایی ػْن آٍسدى تذػت ًْایتا•

 



 مشخصبت فىی تجُیسات خط تًلیذ 

دستگبَُب / دپبرتمبن  ظرفیت اسمی  مشخصبت   ردیف 

O & K شىي چىشی ، ػاخت   ػٌگ    800 TPH  1 ػٌگ شىي 

 
1200 TPH 
400 TPH 
2×30000 T 

 ػالي رخیشُ هَاد 
 اػتاوش

 سیىلایوش
 پایل هَاد 
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4m Ø ×14.87 m L ، 2 × 1600 KW  ، O & K ،  گلَلِ ای هذاس تؼتِ  240 TPH  3 آػیای هَاد خام 

    CPAG  4 ػیلَّای رخیشُ هَاد خام  T 5700 × 2   ػاخت

 
KW 350 تا حذاوخش دٍس   RPM 3   ،  تا شیة  % 4       ، 4.2 m Ø × 64 m L 

IHI ٍ هجْض تِ ولؼایٌش ، ػاخت     NSF     عثمِ اص ًَع  4 
في    هتش هشتغ ٍ تؼذاد     7   تا ػغح خٌه ػاصی   87

 
2300 TPD 
2300 TPD 
3000 TPD 

پخت  ػیؼتن  
 وَسُ دٍاس

 پیش گشهىي 
 گشیت وَلش 
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200 TPH  6 ًمالِ ولیٌىش 

رخیشُ ولیٌىش  ػیلَی T 40000 × 1  تتٌی  7 

4m Ø ×14.62 m L ، 2 × 1600 KW  ، O & K ،  گلَلِ ای هذاس تؼتِ  

 

2 × 90 TPH 

 

 8 آػیای ػیواى 

ػیواى  ػیلَی T 7500 × 4 تتٌی  9 

H & B 3 × 100 T   ًِ10 (پاوتی  –فلِ )  تاسگیشا 



(شرح مشکل ) تعریف مسئلٍ   

  دػتگاُ دٍ) غثاسگیش ػیؼتن پاییي ساًذهاى تِ تَجِ تا•
 هیضاى غالثا ، ػیواى آػیاب ٍاحذ (ESP الىتشٍفیلتش

 حذٍد اص تالاتش هحیظ تِ ( ػیواى رسات ) غثاس اًتشاس
  . تَد اػتاًذاسد دس شذُ تؼشیف

  تلیي ) تَلیذی ػیواى تشیي تاویفیت اص لؼوتی ّوچٌیي•
 ٍ .شذ هی هٌتشش هحیظ تِ غثاس صَست تِ ( Fine  تالا

 . هیٌوَد ایجاد سا تاسصی هحیغی صیؼت پیاهذ هضافا

 



 علل يجًد مسئلٍ بٍ ترتیب ايلًیت

 
 ساًذهاى شذیذ تاتؼیت هضافا ٍ ( ESP ) الىتشٍفیلتش اٍلیِ ٍ لذیوی عشاحی تِ تَجِ تا ( الف•

 اص غثاس اًتشاس هیضاى ّوَاسُ هىاًیىی ٍ تشلی ، تشداسی تْشُ پاساهتشّای تِ الىتشٍفیلتش
  . تَد اػتاًذاسد دس شذُ تؼشیف حذٍد تشاتش چٌذ ػیواى آػیاتْای ٍاحذّای دٍدوش

 تاػج ، الىتشٍفیلتش دسٍى جاتجایی حیي دس ػایش ایجاد دس ػیواى ٍیظگی تِ تَجِ تا ( ب•
 صفحات تا الىتشٍدّا تواع ٍ ( Discharge Electrode ) الىتشٍى تخلیِ الىتشٍدّای لغغ
 اعالچِ غثاسگیشی ػیتن ول ًْایتا وِ ، گشدیذ هی ( Collecting Plate ) غثاس آٍسی جوغ
  . شذ هی اختلال دچاس

 دس ، غثاسگیشی ساًذهاى  دس هَضَع ایي تاحیش ٍ الىتشٍفیلتشّا دس گاص تَصیغ اّویت تذلیل ( ج•
 وِ . هیشَد دادُ لشاس ( Perforated Plate ) گاص وٌٌذُ تَصیغ صفحات الىتشٍفیلتش ٍسٍدی

 صًٌذُ ضشتِ ٍجَد سغن ػلی هؼوَلا آػیاتْا دس ػیواى حشاستی ٍ سعَتتی ششایظ تِ تَجِ تا
 تگ دس وِ حالی دس . شذ هی اشىال دچاس گاص یىٌَاخت تَصیغ ٍ گشدیذ هی گشفتگی دچاس ّا

  . گشدیذًذ حزف گاص وٌٌذُ تَصیغ صفحات ّا ّاٍع
 صیادی اشىال تشٍص سیؼه وِ ....... ٍ شافتْا ّا، صًٌذُ ضشتِ هاًٌذ هحشن جاًثی تجْیضات (ت•

 ( شذ تش ػادُ ػیؼتن ) . گشدیذ ووتش تجْیضات تؼذاد اصغلاحا ٍ شذ حزف ، داشتٌذ
 



  (تبثیر حل مسئلٍ بر ريی عملکرد شرکت ) اَمیت حل مسئلٍ  

ػیواى ّذسسفت اص جلَگیشی : الف   
تا ػیلَّا دس شذُ رخیشُ ٍ تَلیذی ػیواى ویفیت افضایش اهىاى : ب 

 دٍدوش عشیك اص تالا الؼادُ فَق ًشهی تا ػیواى ّذسسفت اص جلَگیشی
   ػیواى رخیشُ ػیلَّای تِ آى ّذایت ٍ ػیواى آػیاب ٍاحذ

پایذاس تَػؼِ اصَل تِ دػتیاتی ٍ صیؼت هحیظ آلَدگی اص جلَگیشی : ج   

واسخاًِ دس شاغل پشػٌل ػلاهتی ػغح افضایش : ت 

واسخاًِ هجاٍس اّالی حمَق تِ احتشام ٍ سػایت : ث   
  

 



 بروبمٍ عملیبتی برای اجرای پريشٌ 

 صهاى حذالل تا واستشدی ٍ جاهغ حل ساُ تِ دػتیاتی ًْایتا ٍ فٌی تشسػی جْت
 اص هتشىل تیوی گضاسی ػشهایِ ػغح ووتشیي ّوچٌیي ٍ تَلیذ خظ تَلف

  . گشدیذ تشىیل هختلف ٍاحذّای اػضای
 دس جذیذ عشاحی تا واسخاًجات دس شذُ گشفتِ تىاس تىٌَلَطیْای ّای تشسػی تا

 تْثَد جْت دس آًْا هشىلات شٌاػایی تا ّوچٌیي ٍ یافتِ تَػؼِ وشَسّای
 Technical Audit فٌی هویضی ػولیات احتوالی گلَگاّْای سفغ ٍ

 گشدیذ هشخص فٌی تشسػیْای اًجام اص پغ ًوًَِ ػٌَاى تِ . گشفت صَست
 ػیواى آػیاب ٍاحذ دس اػتش پلی فیلتشّای ویؼِ اص اػتفادُ صَست دس وِ

 آب ٍ حشاست ّوضهاى ٍجَد تذلیل ّا ویؼِ ًَع ایي ٍیظگیْای تِ تَجِ تا ،
  وِ حالی دس تَد خَاّذ وَتاُ تؼیاس ّا ویؼِ ػوش ، آػیاب دسٍى تِ تضسیمی

 اص اتتذا اص هشىل ایي تشٍص اص پیشگیشی تشای تْثْاى ػیواى ششوت دس
   ػولیاتی ششایظ دس وِ گشدیذ اػتفادُ ( آوشلیه پلی ) PAN ّای ویؼِ

    . داسًذ هغلَتی تؼیاس ٍضؼیت

 
 



  جلؼات تشگضاسی تا هؼتوش صَست تِ CPM تْیِ ٍ پشٍطُ تؼشیف تا•
 ّوفىشی هشىلات ٍ هَاًغ سفغ جْت دس اػضا ولیِ ، فٌی هتؼذد

   . هیٌوَدًذ
  هذت ّوچٌیي ٍ پشٍطُ اجشای ای ّضیٌِ سػاًذى حذالل تِ جْت دس•

  ػٌجی اهىاى دلیك عَس تِ ، ػیواى تَلیذ دپاستواى تَلف صهاى
 تا الىتشٍفیلتش لثلی دٍدوش ٍ في ، Casing تذًِ اص اػتفادُ
 . پزیشفت صَست هوىي تغییشات ووتشیي

  جلؼات تشگضاسی تا هشىلات ٍ هغایشتْا تشای ٍ تشسػی ّا ًمشِ ولیِ•
  هی ػول تِ پیگیشی اجشا تشای ٍ ، هیشذ اسائِ واس ساُ فٌی هتؼذد

  . آهذ
 



Action plan 

عملیبت در َر مرحلٍ  عىًان مذت اجرای َر مرحلٍ وتبیج بذست آمذٌ  ترتیب مراحل 

 تاسیخ ششٍع تاسیخ خاتوِ

 1 هویضیْا ٍ تشسػی ّای فٌی ٍ تْیِ عشح     88/2/15   88/10/20 تْیِ عشح ٍ ساُ حل اٍلیِ

تؼییي پیواًىاس داسای صلاحیت 
 فٌی لاصم

 2 اجشای هشاحل هٌالصِ 88/10/21 88/12/21

 3 ػمذ لشاسداد  89/1/15 89/5/20 ًْایی ػاصی ٍظایف

خشیذ ، تْیِ ٍ ػاخت تجْیضات هَسد ًیاص  89/5/21 89/9/29 تْیِ هلضٍهات
 پشٍطُ
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 5 تَلف آػیاب ٍ اجشای تغییشات هَسد لضٍم 89/9/30 89/10/20  ایجاد تغییشات

اًتشاس غثاس تؼیاس پاییي تش اص 
 حذ اػتاًذاسد

 6 ساُ اًذاصی ٍ تْشُ تشداسی تا ششایظ جذیذ 89/10/21 تا وٌَى 



 
 هشاحل هختلف ٍ ًحَُ اجشای پشٍطُ

 
  ESPاًجام ػولیات دهًَتاطولیِ لغؼات هشتَط تِ ػیؼتن  – 1
 Bag Houseًصة ووپشػَسّا ٍ ػیؼتن اًتمال َّای فششدُ هَسد ًیاص  – 2
  Baffleٍ ًصة  Casingاصلاح لؼوت ٍسٍدی  – 3
 ٍ داوت خشٍجی اص ّذ تِ ػوت في  Filter Headًصة  – 4
 في   Impellerٍسٍدی تِ   Coneاصلاح  – 5
  PLCٍ ًصة تاتلَی هذاس فشهاى ٍ اتصال تِ شثىِ  Jet Pulsتىویل ػیؼتن  – 6
 ّا  Cageًصة ویؼِ ّا تِ ّوشاُ  – 7
 ...ٍ∆  P swاًجام ػایك واسی ٍ ایضٍلاػیَى ٍ ًصة تجْیضات وٌتشلی هاًٌذ  – 8
 ساُ اًذاصی گشم ٍ آغاص تْشُ تشداسی ٍ اًجام ػولیات پایش هیضاى اًتشاس غثاس   – 9

  



 تصًیر الکتريفیلترَب قبل از اجرای پريشٌ 



   

 
برای مراحل   Casingجهت آماده سازی  (  ESP) بخشی از عملیات دمونتاش تجهیسات درون الکترو فیلتر 

 Bag Houseبعذی در جهت تبذیل به 

 



 
 

  Casingجُت آمبدٌ سبزی  (  ESP) بخشی از عملیبت دمًوتبش تجُیسات درين الکتري فیلتر 
 Bag Houseبرای مراحل بعذی در جُت تبذیل بٍ 

 



 
 
 

 Bag Houseبرای مراحل بعذی در جُت تبذیل بٍ   Casingآمبدٌ سبزی  

 



  اوتقبل فیلتر َذ بٍ مًقعیت در وظر گرفتٍ شذٌ



 
 
 

 Bag Houseدر جُت تبذیل بٍ (  ESP) بخشی از عملیبت مًوتبش تجُیسات یکی از الکتري فیلترَب 

 



 Filter Headبخشی از عملیبت مًوتبش 



 ي داکت خريجی از َذ بٍ سمت فه Filter Headوصب 



 َب Cageوصب کیسٍ َب بٍ َمراٌ 



 تحلیل وتبیج بذست آمذٌ 

  10هیلی گشم تِ  250واّش هیضاى اًتشاس غثاس تغَس هتَػظ اص ( 1
 هیلی گشم تِ اصای ّش هتش هىؼة گاص خشٍجی اص دٍدوش

تي دس عَل  330جلَگیشی اص ّذس سفت ػیواى  تِ هیضاى ( 2
 یىؼال 

افضایش ویفیت ػیواى رخیشُ شذُ دس ػیلَّا اص ًشهی هتَػظ  ( 3
 2950تِ  2850

پشػٌل، اّالی  ) سػایت ٍ احتشام تِ ػلاهتی ٍ حمَق ریٌفؼاى ( 4
 ....(سٍػتاّای هجاٍس ٍ

 

 



 جذٍل همایؼِ هتَػظ هیضاى اًشاس غثاس ػیواى تصَست ػالیاًِ    

بر متًسط میسان اوتشبر غببر در سبل    از 
ديدکش اصلی دپبرتمبن              حسب 

 سیمبن آسیببُبی

87سبل  88سبل   89سبل   90سبل   91سبل    

190 183 149 10 10 

استبوذارد  میسان
اوتشبر غببر در 

 آسیببُب 

1صىبیع درجٍ   150 150 150 150 150 

2صىبیع درجٍ   200 200 200 200 200 

3mg m





جلَگیشی اص ّذس سفت ػیواى  تِ 
 تي دس عَل یىؼال  330هیضاى 

افضایش ویفیت ػیواى رخیشُ 
شذُ دس ػیلَّا اص ًشهی هتَػظ   

 2950تِ  2850

سػایت ٍ احتشام تِ ػلاهتی ٍ 
پشػٌل، ) حمَق ریٌفؼاى 

....(اّالی سٍػتاّای هجاٍس ٍ  




